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ZAKRES USLUG:

Uslugi zwigzane z naprawa form wtryskowych.

Wykonywanie zniszczonych elementow tlocznikow, wykrojnikow i innych przyrzadow.
Kooperacja przy narzedziach do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Ushugi zwiazane z frezowaniem, wierceniem, szlifowaniem i drazeniem,

Kompleksowe ustugi Slusarskie lacznie z polerowaniem powierzchni formujacych.
Ushugi zwiazane z obrobka cieplna.

Ushugi pomiarowe wszelkich detali.

Wykonywanie prob form wtryskowych.

Projektowanie form wtryskowych.

¥ % ok ok % F * * *

Kontakt: Lesniacki Ryszard tel. 600 434 304 e - mail: lesniacki@formet.pl
Erward Adrian  tel. 600 434 302 e — mail: erward@formet.pl

ZAPRASZAMY DO WSPOEPRACY
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Jesli stawiasz na jakos¢, solidnos¢, dosSwiadczenie, terminowosé,

to FORMET jest najlepszym partnerem dla Ciebie.

* doswiadczona kadra,

* wysoKki stopien specjalizacji,

* nowoczesny park maszynowy z mozliwoscia obrobki przedmiotow do 10 ton,
* wtryskarki do wykonania préb i produkcji detali,

* system zarzadzania jakosci ISO 9001:2008.

ZAKRES USLUG

1. EREZOWANIE

— zgrubne; FCM 3000 ( 3000 x 1200 x 1500; cigzar 10 ton, toler. wyk. do 0,10 mm)

— wykanczajace; DMF 250L, DMU 100P, DMC 75 tol.wyk.0,01 mm( prog.- WORK
NC)

— obrobka otworow,

— wykonywanie gwintow,

— grawerowanie.

2. TOCZENIE

3. SZLIFOWANIE tolerancja do 0,01 mm

— plaszczyzn; tolerancja do 0,01 mm ( réwniez pod katem )
— otworéw i walkow; tolerancja do 0,01 mm

— plaskich czo6l przedmiotu,

— stozkowe i profilowe.

4. DRAZENIE ( 1600 x 900 x 950; cigzar 4 ton )

a ) drazenie wglebne, boczne; EXERON 313;EXERON 314;INGERSOL;C313
M60 DC.

— gniazd; tolerancja wykonania 0,02 mm

— gwintow,

b ) wycinanie( pod katem do 20 stopni MASTERCAM X2),
ROBOFIL,MAKINO,NASS

¢ ) przebijanie otworow ( fi 1, fi 0,S mm; 600 x 400 x 200; ciezar 300 kg.)

5. WYKONANIE ELEKTROD — konstr. elektrod UNIGRAPHICS NX6
- material: miedz, grafit.

6. WIERCENIE ( cigzar 7 ton — otw. poziomych )

— otworéw pionowych oraz pod katem,

— otworéw poziomych ( do fi 19 dlugosci 1000 mm)
— podwiercen otw. pod gwint, gwintowanie.

7. OBROBKA CIEPLNA
- hartowanie,

— ulepszanie,

— naweglanie,

— azotowanie,

— odprezanie




8. PRACE SLUSARSKIE

— polerowanie, osetkowanie

— montaz i demontaz form, tuszowanie,

— wykonywanie prac zwigzanych z ukladem chlodzenia.

9. REGENERACJA FORM.

10. WYKONANIE WYKROJNIKOW I TEOCZNIKOW .

11. SPAWANIE.

12. OSTRZENIE NARZEDZI.

13.PIASKOWANIE.

14. USLUGI NA WTRYSKARKACH.

15. CIECIE MATERIALU (,,KASTO")

16. PROJEKTOWANIE FORM (NX6)

17. POMIARY CZESCI FORMUJACYCH PEYT ORAZ DETALL
- stiefelmayer ( 1700 x 1000 x 1100; ci¢zar 4 tony )
- jota ( 700 x 480 x 680 )
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